OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1. Wstep

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
ustawienia metalowych drogowych barier ochronnych o ksztalcie prowadnicy typu ,,B” oraz demontazu
istniejacych drogowych barier drogowych w zwigzku z zadaniem: ,Montaz drogowych barier
ochronnych wraz z demontazem istniejacych barier drogowych w ciggu drég wojewddzkich
Wojewddztwa
Matopolskiego”.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Zgodnie z art. 30 Prawa Zaméwien Publicznych, Zamawiajacy dopuszcza rozwigzania réwnowazne
opisywanym w specyfikacji technicznej, pod warunkiem ze b¢da spetnia¢ one wymagania okre$lone w
specyfikacji techniczne;j.

1. 3.Zakres rob6t obje;tych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia rob6t przy ustawienia metalowych barier
ochronnych U-14a oraz demontazu istniejacych barier drogowych i obejmuja:

- demontaz istniejgcych barier stalowych,
- dostawe i montaz barier ochronnych spetniajacych wymagania Norm PN EN 1317.

1.4.  Okreslenia podstawowe

1.4.1 Metalowa drogowa bariera ochronna — urzadzenie bezpieczenistwa ruchu drogowego, oznaczone
symbolem U-14a zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z zmieniajgcym rozporzadzenie w
sprawie szczegétowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnaléw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunk6w ich umieszczania na drogach.

1.4.2.Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni, korony drogi lub obiektu

mostowego.

1.4.3.Bariera dzielagca — bariera ochronna umieszczona na pasie dzielagcym drogi dwujezdniowej lub bocznym

pasie dzielagcym, przeciwdzialajgca przejechaniu pojazdu na druga jezdnie.
1.4.4. Poziom powstrzymywania jest to zdolnos¢ bariery do powstrzymywania uderzajacego w nia
pojazdu. Poziomy powstrzymywania okreslane sa na podstawie badan zderzeniowych 1 dzielg si¢ na: -
male: Tl, T2, T3 (przeznaczone tylko do tymczasowych barier ochronnych); normalne: NI, N2;
podwyzszone: HI,
1-12, H3, LI, 1.2, 1.3 ;bardzo wysokie: H4a, H4b, L4a, L4b.
1.4.5. Szerokos¢ pracujaca jest to odlegto$¢ migdzy boczng powierzchnig czotowa bariery od strony
ruchu przed zderzeniem, a maksymalnym dynamicznym bocznym polozeniem jakiejkolwiek wigkszej
czesci systemu. Szeroko$¢é pracujaca jest miarg odksztalcenia bariery. Zgodnie z normami PN-EN 1317
klasyfikacja szerokosci pracujacych uzalezniona jest od klasy poziomu szerokosci pracujgcej (W1 - W8).
1.4.6. Poziom intensywnosci zderzenia jest to parametr odzwierciedlajacy oddziatywanie zderzenia na
osoby znajdujace si¢ w pojezdzie (okreslany jako A, B lub C) oceniany wskaznikami ASI, T HIV i
PHD, 1.4.7. ASI - wskaznik intensywnosci przyspieszenia

ASI jest wielkoscia bezwymiarowa obliczang zgodnie z normami PN-EN 1317. Maksymalna wartos$¢

ASI jest uwazana za miare ciezkosci wypadku pasazeréw w uderzajacym w przeszkode pojezdzie. ASI

jest jednym z najwazniejszych parametréw barier ochronnych.



1.48. THIV - teoretyczna predkos¢ glowy w czasie zderzenia
Jest to warto$¢ teoretycznej predkosci uderzenia glowy osoby przebywajacej w pojezdzie w
powierzchni¢ wewnatrz pojazdu na skutek uderzenia pojazdu w barier¢ ochronna, zmierzona w trakcie
badan zderzeniowych wykonywanych zgodnie z normami PN-EN 1317, wyrazona w km/h.

149. PHD - opéznienie glowy po zderzeniu
Jest to wartos¢ opéznienia, jakiej doznaje glowa osoby znajdujacej si¢ w pojezdzie w momencie
uderzenia pojazdu w bariere ochronng, zmierzona w trakcie badan zderzeniowych wykonywanych
zgodnie z warunkami okreslonymi w normach PN-EN 1317, wyrazona w jednostkach przyspieszenia
ziemskiego (g). Maksymalna warto$¢ op6znienia nie moze przekroczyé 20g.
Okres$lenia podane w niniejszej ST s3a zgodne z obowigzujagcymi przepisami i odpowiednimi
ujednoliconymi normami polskimi i europejskimi.

1.5.  Ogdlne wymagania dotyczace rob6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z wykazem ich lokalizacji,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wymagania dla drogowych barier ochronnych.
Bariery ochronne powinny podlega¢ badaniom okreslonych norma PN-EN 1317-2:2010 i wykazywac
wlasnosci kolizyjne zgodne z t3 norma.
Prowadnica montowanych barier ma mie¢ ksztatt typu ,.B”.
Ich sztywno$¢, poziom powstrzymywania, poziom intensywnosci zderzenia oraz poziom szerokosci pracujacej
powinien wynosic:

Podstawowe wymagania dla zamawianych barier ochronnych dla odcinkéw
podstawowych:

Poziom powstrzymywania:

- dla barier ochronnych drogowych- N2
Intensywnos¢ zderzenia:

- dla barier ochronnych drogowych- A
Szerokos¢ pracujaca:

- dla barier ochronnych drogowych- W5

Podstawowe wymagania dla zamawianych barier ochronnych dla odcinkéw obejmujacvch
tuki o promieniach mniejszych niz 300 metréw:

Poziom powstrzymywania:

- dla barier ochronnych drogowych- HI

Intensywnos¢ zderzenia:

- dla barier ochronnych drogowych- A

Szerokos¢ pracujaca:

- dla barier ochronnych drogowych- W5
Zamawiajacy dopuszcza stosowanie barier energochtonnych o poziomie powstrzymywania wyzszym niz N2
(H-1, H-2, H-3, H-4a, H-4b, L-1, 1--2, 1--3, L-4a, L-4b) oraz o szerokosci pracujacej mniejszej niz W-5 (W-
1, W-2,
W-3, W-4), o intensywnosci zderzenia ,,A”.

1.6. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wladze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sa3 w jakikolwiek sposéb zwigzane z wykonywanymi
2



robotami budowlanymi i begdzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas
prowadzenia robdét.

2.Materiaty

2.1.  Og6lne wymagania dotyczace materialéw

Wykonawca przedstawi do akceptacji Zamawiajacemu na wszystkie dostarczone na teren rob6t i
przeznaczone do wbudowania materialy, dokumenty potwierdzajace prawidlowa jakos¢ materiatu: aprobaty
techniczne i aktualne deklaracje zgodnosci wymagane w ST. Kazdy material winien posiada¢ Certyfikat
Zgodnosci WE lub Certyfikat Statosci Wtasciwosci Uzytkowych zgodnie z odpowiednimi normami nadany
mu przez uprawniong jednostke certyfikujaca, oraz wystawiong przez producenta Deklaracj¢ Wiasciwosci
Uzytkowych i oznaczenie wyrobu symbolem ,,CE". Wyroby nie objete normami zharmonizowanymi winny
posiada¢ Aprobate Techniczng i Krajowy Certyfikat Zgodnosci z ta aprobatg nadany mu przez uprawniong
jednostke certyfikujaca lub spetniaé wymagania polskich norm budowlanych, mie¢ wystawiong Krajowa
Deklaracje¢ Zgodnosci, oraz by¢ oznaczone znakiem budowlanym ,,B” (lub ,,CE” w przypadku Europejskiej
Aprobaty Technicznej).

Materialy przeznaczone do wykonania robét powinny odpowiada¢ wymaganiom specyfikacji
technicznych na poszczegélne asortymenty rob6t z uwzglednieniem zaleznosci od kategorii ruchu na drodze i
stanu technicznego drogi.

Zamawiajacy ma prawo nie wyrazi¢ zgody na zastosowanie materiatéw niezgodnych z wymaganiami
oraz przedstawionymi dokumentami. W przypadku zastosowania przez Wykonawce materialéw innych niz
uzgodniono z Zamawiajacym, roboty nie zostang odebrane.

Metalowe bariery ochronne dostarczone na budowe musza spetniaé wymagania norm PN-EN 1317,
posiada¢ znak budowlany B lub znak CE oraz mieé¢ deklaracje zgodnosci producenta. Producent musi
udokumentowaé powyzsze posiadaniem Certyfikatéw wydanych przez notyfikowang jednostke.

Aby bariera mogla zosta¢ oznaczona znakiem B lub CE zgodnie z normg, nalezy przeprowadzié
préby zderzeniowe oraz okresli¢ podstawowe parametry funkcjonalne zdefiniowane w tej normie tj.; -poziom
powstrzymywania,

-szerokos¢ pracujaca,
-wskaznik intensywnosci zderzenia.

Bariery ochronne ze wzgledu na zachowanie prawidlowych wiasciwosci kolizyjnych powinny
zachowywaé odpowiednia wysoko$¢ potozenia gérnej krawedzi prowadnicy — ktéra musi odpowiadac
dokumentacji technicznej producenta uwzgledniajacej zatozenia badan zderzeniowych wg normy PN-EN
13172:2010. Wysokosé ta powinna by¢ mierzona w miejscu potozenia bariery od powierzchni podtoza.

Dlugos¢ odcinkéw podstawowych bariery ochronnej uzalezniona jest od warunkéw technicznych
przedstawionych przez producenta oraz uksztaltowania przekroju podiuznego drogi.



2.3. Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery przed korozja
Sposéb zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw bariery ustala producent w taki spos6b, aby zapewni¢

trwatos¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych, do co najmniej 3 do 5

lat w Srodowisku o zwigkszonej korozyjnosci.

Wszystkie uszkodzenia powloki powinny zosta¢ naprawione, a naprawy zaakceptowane przez
Inspektora. Powtoki ochronne nalezy wykona¢ zgodnie z normg PN EN ISO 1461.
Wykonawca jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajacego z tytutu gwarancji i rekojmi za wady fizyczne,
stwierdzone w toku czynnosci odbioru i powstale w okresie trwania gwarancji i rekojmi przez okres od 12
do 84 miesigcy liczac od daty odbioru koncowego przedmiotu umowy, w zalezno$ci od deklaracji
Wykonawcy na etapie przetargu.

3. Sprzet:

Wykonawca powinien posiada¢ sprzgt umozliwiajacy poprawny montaz okreslonego rodzaju barier
ochronnych, aby wykona¢ poprawnie instalacj¢. Niezbgedne wymagania sprzetowe okresla instrukcja
montazu certyfikowanego systemy dostarczana wraz z materialem przez producenta. Powyzszy sprzet
powinien zabezpieczaé wbijane stupki przed uszkodzeniem.

4. Transport

Elementy drogowych barier ochronnych U-14a moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Nalezy je ulozy¢ réwnomiernie na calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczyé przed mozliwoscig
przesuwania si¢ i uszkodzenia podczas transportu, wg zalecen producenta.

St Wykonanie robét i ich zakres
5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t

Przedmiotem zaméwienia jest montaz barier stalowych i demontaz istniejagcych barier stalowych.
Podana ilo$¢ metréw biezacych barier do montazu i demontazu jest maksymalng wartoscig szacunkowa
zaméOwienia. Zamawiajacy gwarantuje realizacj¢ umowy w zakresie min. 80 % wartosci umownej brutto
robdt. Zamawiajgacy zastrzega sobie mozliwo$¢ zmian w zakresie ilosci wykonania poszczegélnych robét.

Przedstawiciel zamawiajacego przed przystapieniem do rob6t wskaze Wykonawcy doktadng lokalizacje

w terenie odcinkéw demontowanych i ustawianych barier ochronnych.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t zgodnie ze specyfikacjami

technicznymi oraz poleceniami Zamawiajacego.

Wymaga si¢ od Wykonawcy prawidlowo oznakowanego sprzgtu, czytelnych znakéw zgodnych z
Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegétowych warunkéw
technicznych dla znakéw i sygnaléw drogowych oraz urzadzen bezpieczeristwa ruchu drogowego i
warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz.U. nr 220, poz. 2181 z pézn. zm.), oraz wyposazenia
pracownikéw w jednolite ubrania z elementami odblaskowymi.

W okresie od przekazania terenu robét, kazdego dnia az do potwierdzenia przez Zamawiajacego
odbioru robét, Wykonawca odpowiada za oznakowanie terenu robét zgodnie z dostarczonym przez
Zamawiajacego projektem tymczasowej organizacji ruchu, za utrzymanie oznakowania w obrebie terenu
robét i za bezpieczenstwo ruchu w obrebie terenu robét.

Wykonawca bedzie prowadzit roboty przy zachowaniu istniejacego ruchu.

W przypadku wykonywania rob6t w obszarach zabudowy miejskiej, gdzie wystepuje duze natezenie
ruchu w godzinach szczytu, Wykonawca begdzie wykonywal roboty poza godzinami szczytu bez
powodowania utrudnien w ruchu miejskim, po wcze$niejszym uzgodnieniu z Zamawiajacym.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z Umowg — za jako$¢ wykonania
rob6t oraz za ich zgodno$¢ z wymogami ST, projektami organizacji ruchu oraz wskazéwkami

Zamawiajacego.

5.2. Roboty rozbiérkowe.



Dotki po usunigciu stupkéw barier drogowych Wykonawca uzupeini materialem rodzimym wraz z jego
zaggszczeniem, do wysokosci poziomu przyleglego terenu.

Material z rozbidrki starych barier jest wlasnoscia Zamawiajagcego i zostanie przewieziony przez
Wykonawce na plac sktadowy wskazanego przez inspektora Obwodu Drogowego.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wiasciwych robét nalezy:

- wytyczy¢ tras¢ bariery, — ustali¢ lokalizacj¢ stupkéw, _ sprawdzi¢ lokalizacje urzadzen podziemnych
(w_przypadku uszkodzenia urzadzen podziemnych w trakcie realizacji zadania Wykonawca poniesie koszt
ich naprawy), — okresli¢ wysoko$¢ prowadnicy bariery, . okresli¢ miejsca odcinkéw poczatkowych i
koncowych bariery, _ ustali¢ ew. miejsca przerw, przej$c¢ i przejazdéw w barierze, itp.

5.4. Osadzenie stupkéw:

Osadzenie stupkéw winno by¢ wykonane zgodnie z instrukcja producenta certyfikowanego systemu barier

ochronnych. Podstawowym sposobem osadzenia stupkéw barier jest ich osadzenie bezposrednio w gruncie.

5.4.1. Tolerancje osadzenia stupkéw
Dopuszczalna technologicznie odchytka odlegtosci miedzy stupkami, wynika z instrukcji producenta.

5.5. Montaz bariery
Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcjg montazowa lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi
ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchylek, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia
réwnej i ptynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu.
Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub cigé,

naruszajacych powloke cynkowa poszczegblnych element6w bariery.

MontaZz wszystkich elementéw sktadowych systemu barier ochronnych powinien by¢é wykonany
Scisle wedlug zalecen producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementéw (obejm,
wspornikéw itp.) oraz wlasciwych $rub i podktadek.

Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwagg na poprawne wykonanie, zgodne z wytycznymi producenta barier:
- odcinkéw poczatkowych i koncowych bariery, o wlasciwej dlugosci odcinka (8m, 12m), z
zastosowaniem tacznikéw uko$nych w miejscach niezbgdnych przy polaczeniu poziomego odcinka
prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odchyleniem odcinka w planie w miejscach przewidzianych dla
barier skrajnych (1:20). Nie dopuszcza si¢ rozwiazania zakonczenia barier w formie tzw. ,,baranich rogéw”
— zakonczenia barier winny by¢ wkopanie do gruntu.

- odcinkéw barier ostonowych o wlasciwej dlugosci odcinka bariery:
a) przylegltego do obiektu lub przeszkody,
b) przed i za obiektem,

C) ukosnego poczatkowego,
d) ukosnego korncowego,

€) wzmocnionego, _ odcinkéw przejéciowych pomiedzy réznymi typami i odmianami barier, w tym m.in.
na dojazdach do mostu z zastosowaniem wilasciwej dlugosci odcinka uko$nego w planie, jak réwniez
polaczenia z ew. porgczami, .. dodatkowych urzadzen, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostony
stupkéw bariery, itp.
_ na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe U-lc:
a) czerwone - po prawej stronie jezdni,

b) biale - po lewej stronie jezdni.



Elementy odblaskowe nalezy umocowaé do bariery w sposéb trwaty, zgodny z wytycznymi producenta
barier, na poczatku i koncu kazdego odcinka, a odlegtosci pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi
powinny wynosi¢ max.8m.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogo6lne zasady kontroli jakosci robét

Kontrola polega na ocenie zgodnosci usytuowania barier z lokalizacja okreslong przez Zamawiajacego.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien przedstawic¢ Inspektorowi zaswiadczenia o jakosci na
materiaty, do ktérych wydania producenci sg zobowiazani przez wlasciwe normy.

Wszystkie partie elementéw stalowej bariery ochronnej, przed dostarczeniem na budowe¢ powinny
zosta¢ zbadane przez Producenta zgodnie z wymaganiami podanymi w odpowiednich Normach oraz wedltug
niniejszego punktu.

Wykonawca powinien wymagaé od Producenta wykonania odpowiednich badan, tak aby zapewnié¢
odpowiednie wlasciwosci chemiczne cynkowania i grubos¢ powloki cynkowej. Wykonawca, po
dostarczeniu na teren budowy elementéw bariery ochronnej, powinien dostarczy¢ Inspektorowi wyniki
badan wykonanych przez Producenta lub odpowiednie Certyfikaty.

6.3. Badania w czasie wykonywania rob6t

6.3.1. Badania materialéw w czasie wykonywania robét
Wszystkie materialy dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (certyfikat) producenta
powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.

Czgstotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna byé zgodna z zaleceniami tablicy 2.

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wlasciwosci
dostarczonych wyrobéw i materiatéw w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobéw dostarczonych przez

producenta
Lp. Rodzaj Liczba badan Opis badan Ocena wynikéw badan
badania
1 |Sprawdzenie |5 do 10 badan z |Powierzchnig¢ zbadad nie | Wyniki powinny by¢
powierzchni | wybranych losowo |uzbrojonym  okiem. Do  ew. zgodne 3= z
e w | sprawdzenia glebokosci wad uzy¢ | Wymaganiami punktu
rLy .| dostepnych narzedzi (np. liniatéw z 2 i katalogiem
kazdej dostarczanej czujnikiem, suwmiarek, | (informacja) producenta
partii wyrob6w | mikrometréw itp.) barier
liczacej do
— 1000 elementéw
2 | Sprawdzenie Przeprowadzi¢
wymiaréw uniwersalnymi przyrzadami
pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania robét nalezy zbadaé:
a) zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z zatozeniami (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢
prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw, zgodnie z katalogiem (informacja)
producenta barier,



Cc) poprawno$¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie z punktem 5.5.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiaru jest:
- 1 mb (metr biezacy) demontazu istniejgcych barier.
- 1 mb (metr biezacy) ustawionych i zamocowanych stalowych barier ochronnych.

8. Odbidr robdt

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z zakresem i ST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
Przewiduje si¢ nastepujace rodzaje odbioréw robdét:
a) odbidr koficowy — polegajacy na sprawdzeniu ilosci i jakosci wykonanych robét zgodnie z ST,
b) odbiér gwarancyjny, przed uptywem okresu gwarancyjnego dla wykonanych robét.

Zamawiajacy moze zglasza¢é wady w dowolnym terminie trwania gwarancji, a Wykonawca
zobowigzuje si¢ je usunaé w ciggu 14 dni od daty zgloszenia.
Za zgoda Zamawiajacego termin naprawy gwarancyjnej w uzasadnionych przypadkach moze ulec
wydluzeniu w zaleznosci od rodzaju wady i mozliwosci technologicznych jej usuniecia.

Wykonawca zobowiazany jest do zawiadomienia na pi$mie Zamawiajacego o usuni¢ciu wad oraz
do zadania wyznaczenia terminu odbioru zakwestionowanych uprzednio robét jako wadliwych. Usunigcie

wad powinno by¢ stwierdzone protokolarnie.

Jezeli Wykonawca nie usunie wad w terminie 30 dni od daty ich zgloszenia przez Zamawiajgcego,
to Zamawiajacy moze zleci¢ usunigcie ich stronie trzeciej na koszt Wykonawcy. Zamawiajacy jest

zobowigzany powiadomi¢ Wykonawce¢ co najmniej 3 dni wczesniej o zamiarze zlecenia usuniecia wad

stronie trzeciej.
9. Podstawa ptatnosci

Podpisany protokét odbioru konicowego rob6t
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